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Gussasphalt wird heute auf die jeweilige
Art seiner Anwendung im Detail spezi-
fisch abgestimmt. Das Mischgut beste-
hend aus Bitumen und den verschiede-
nen Zuschlagsstoffen erlaubt eine genaue
Steuerung von Eigenschaften fiir speziel-
le Beldge und zwar beispielsweise beziig-
lich Festigkeit, akustischen Eigenschaf-
ten oder Farbe.

SO WAR ES GESTERN

Der Einsatz von Asphalt ist bis zurick in
die Antike zu verfolgen. Aufgrund von ar-
chdologischen Ausgrabungen konnte
festgestellt werden, dass bereits um ca.
1200 v. Chr. Asphalt unter anderem als
Abdichtung und Mortel fir Lehmziegel
verwendet wurde. Wie genau das Mischen
vonstatten ging, ist heute nicht mehr
feststellbar. Vor allem war aber sicher
Muskelkraft gefragt. In neuerer Zeit, d.h.
um zirka 1840 wurde auf Grund von um-
fangreichen Versuchen im Bereich der
Asphalt-Technologie Asphalt fir den Ein-
satz auf Landstrassen als geeignet er-
achtet. Bereits zu dieser Zeit wurden ver-
schiedene Zuschlagsstoffe in fahrbaren
Asphaltkochern mit Bitumen vermischt
und auf die Baustelle transportiert, wo
das fertige Gemisch mit sogenannten
Streichhdlzern (wie dbrigens auch heute
noch) von Hand eingebaut wurde.

SO IST ES HEUTE

Moderne Mischanlagen sind hochkom-
plexe Anlagen, die mit der Herstellung
von Gussasphalt in friheren Zeiten nicht
mehr viel gemeinsam haben. Als an-
schauliches Beispiel ist die nebenstehen-
de schematische Darstellung der Misch-
anlageder FirmaFBBinHinwil aufgefihrt,

Arbeitsplatz fiir Gussasphalt mit
Locomobil-Kessel im Jahre 1840.
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Schematische Darstellung der Gussas-
phalt-Mischanlage der Firma FBB in Hinwil.

deren Inbetriebnahme 2005 erfolgte und
die auch heute noch zu den modernsten
ihrer Art gehért.

Die Gussasphaltanlage besteht grund-
satzlich aus drei Hauptteilen:

Trocknungsanlage
Entstaubung
Mischturm

DIE TROCKNUNGSANLAGE

Das Mineralgemisch wird aus der Vordo-
sierung in einer direkt befeuerten, dreh-
baren Trommel auf die erforderliche
Temperatur gebracht. Die Trommel wird
mit Erdgas beheizt und verschiedene
Einbauten in der Trommel sorgen fir die
Bewegung und damit fir die Auflocke-
rung des Minerals.

DIE ENTSTAUBUNG

Die Entstaubungsfilteranlage reduziert
die Staubemissionen beim Trocknen der
Mineralstoffe auf den erforderlichen
Reingasstaubgehalt und fihrt den ab-
geschiedenen mineralischen Staub als
Eigenflller der Gussasphaltmischanla-
ge zu.
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DER MISCHTURM

Das getrocknete und erhitzte Mineral
wird einem Vibrationssieb zugefihrt und
in seine einzelnen Korngréssen aufge-
teilt, die anschliessend in die jeweiligen
Kammern des Heissmineralsilos geleitet
werden. Uber Dosierklappen werden die
durch das Mischqutrezept bestimmten
Mineralkomponenten abgezogen und in
der Mineralwaage gewogen. Das gleiche
geschieht mit dem Bitumen und dem
Fremdflller. Allfdllige weitere Zusatz-
stoffe wie z.B. Trinidad (Naturasphalt
von der Karibikinsel Trinidad), kénnen
Uber den in der Anlage integrierten Vor-
ratsbehdlter dazugemischt werden.

Nun wird die gesamte Charge in der rich-
tigen (durch die Anlage gesteuerten) Rei-
henfolge dem Zweiwellen-Zwangsmi-
scher zugefihrt und in ca. 120 Sekunden
pro Charge gemischt. Eine Charge be-
tragt max. 3000 kg Material.

Der ganze Ablauf wird kontinuierlich ge-
messen und Uberwacht. Ist die einzelne
Charge fertig gemischt, wird diese in die
bereitstehenden, fahrbaren Gussasphalt-
kocher abgefillt und mit diesen auf die
jeweiligen Baustellen transportiert.



