PAVIDENSA E Fachzeitschrift fiir Abdichtungen und Estriche

PRUFANORDNUNG DES SCHNITTBESCHADIGUNGS-
SCHUTZES GEMASS SIA 271/1

Der dauerhafte Schutz der Bausubstanz steht fiir einen Bauherrn stets an erster Stelle und ist ein wichtiger
Bestandteil, um Wasserschdaden zu verhindern. So im privaten Nassraum wie auch im halbo6ffentlichen oder
offentlichen Bad. Aus diesem Grund wurden ein Priifverfahren und eine Priifvorrichtung entwickelt, um einen
Schnittbeschadigungsschutz bei den Abdichtungssystemen auf seine Tauglichkeit zu untersuchen.
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Es entspricht dem Stand der Technik,
dass durch einen Fachspezialisten Zargen-
bander mit integrierter metallischer Ein-
lage z.B. bei Bad- und Duschwanne oder
bei Wand/Wand- oder Wand/Boden-Dicht-
bdnder mit einem werkseitig vormontier-
ten Schnittbeschddiungsschutz einge-
baut werden.Die demndchst erscheinende
Norm SIA 271/1«Abdichtungen von Innen-
raumeny enthadlt deshalb auch Festlegun-
gen zur Projektierung und Ausflihrung
des Schnittbeschddigungsschutzes. Die
Frage stellt sich aber, ob bei einem Ersatz
einer Dichtstofffuge der Schnittbescha-
digungsschutz bei der entsprechenden
Schneidebeanspruchung auch tatsachlich
einen sicheren Schutz der darunterlie-
genden Abdichtung oder des Zargen-
bands bietet.

PRUFVERFAHREN FUR MEHR
SICHERHEIT

Aus diesem Grund wurden ein Prifverfah-
ren und eine Prifvorrichtung entwickelt,
um bei Abdichtungssystemen und Zar-
genbdndern einen Schnittbeschadigungs-

Der Aufbau und die Durchfiihrung dieser Ein-
schnittprifung ist wie folgt definiert und wird
in der PAVIDENSA-Empfehlung Nr. PAV-A 07:
2024 ausfihrlicher beschrieben:

PRUFKORPER: DICHTUNGSSCHICHT
MIT SCHNITTBESCHADIGUNGSSCHUTZ:
— Prifkorper von einer Lange von 0,7 bis1,0m.
— 15 Priifkérper.

SCHNITTUNTERLAGE:

— Stahlplatte 3 mm.

— Zusatzlich zwischen Prifkérper und
Stahlplatte ein Tmm dicke Schaumstoff-
unterlage

SCHNEIDEGERAT:
— handelsiibliches Cuttermesser mit
Segmentklingen

PRUFEINRICHTUNG:

— Prifeinrichtung mit fixiertem Schneidegerat

— definierte Priflast konstant und wieder-
holbar auf dem Priifkdrper

— Schneidegerdt im Winkel von 40° + 5° zum
Prifkdérper

— Die Bewegung des Schneidegerats in einem
sinusférmigem Geschwindigkeitsverlauf.

VORBEREITUNG DER PRUFUNG:
Prifkorper fixiert auf Stahlplatte

schutz auf seine Tauglichkeit hin zu unter-
suchen. Die minimale Belastung von vier
Kilogramm Druck entspricht einer Ubli-
chen Belastung auf eine Dichtstofffuge
beim Herausschneiden.

Mit dem Einschnitt-Prifverfahren kann
nun die Widerstandsfahigkeit des Schnitt-
beschddigungsschutzes gegen das Ein-
dringen eines Schneidegerdts gepruft
werden. Der auf eine Dichtungsschicht auf-
gebrachte Schnittbeschadigungsschutz
wird bei einem definierten Gewicht belas-
tetem Schneidegerdt beansprucht. Die
Auflast auf dem Schneidegerat wird bis
zum Versagen des Schnittbeschadigungs-
schutzes erhoht.

DURCHFUHRUNG DER PRUFUNG

Die Prifung wird bei Raumtemperatur
von 23 + 3°C durchgefihrt, die Luftfeuch-
tigkeit ist zu dokumentieren. Das Schnei-
degerat wird mit einer Anfangspriflast
von 4,0 Kilogramm in einem Randabstand
von mindestens 20mm auf den Prifkor-
per stossfrei aufgesetzt. Das Schneidege-
rat oder der Prifkdrper wird mit einem
anndhernd sinusférmigen Geschwindig-
keitsverlauf bewegt, wobei eine maximale
Geschwindigkeit von ca. 0,25m/s erreicht
und eine Strecke von rund 200mm zu-
rickgelegt wird. Nach dem Schnittvor-
gang wird das Schneidegerat vom Prif-
material abgehoben und anschliessend
an selber Stelle wieder abgesetzt. Der
Prifvorgang wird an jedem Prifkorper
dreimal durchgefihrt.

Im Anschluss an die Prifung ist der Prif-
korper auf Defekte im Schnittbeschadi-
gungsschutz und der Dichtungsschicht zu
Uberprifen. Sind die Dichtungsschicht
und der Schnittbeschadigungsschutz in-
takt, so wird die Pruflast fir den ndchsten
Prifkdrper erhdht. Die Priflast ist in
1kg-Schritten bis zum ersten Versagen
des Priifkdrpers zu erhéhen. Nach jedem
Prifkdrper ist die Klinge am Schneidege-
rat zu erneuern.

Zur Bestatigung der Priflast werden zwei
weitere Prifkdrper mit der letzten Prif-

last ohne Defekt durchgefiihrt. Sollte bei
den weiteren Prifungen ein Defekt am
Schnittbeschdadigungsschutz oder an der
Dichtungsschicht festgestellt werden, so
ist die Priflast zu wiederholen, bis insge-
samt 3 Prifkérper den Schnitttest ohne
Defekt bestanden haben. Zur Klassifizie-
rung wird die héchste Priflast ohne Be-
schadigung des Prifkdrpers verwendet.

PRUFBERICHT

Der Prifbericht muss folgende Angaben

enthalten:

a.) Verweisung auf das angewandte
Verfahren

b.) Priforganisation

c.) Prifeinrichtung

d.) Schneidegerat

e.) Datum der Prifung

f.) Temperatur und Luftfeuchtigkeit

g.) ldentitat des Prifmaterials (Bezeich-
nung, Hersteller, etc.)

h.) Priflast ohne Defekt in Kilogramm

FAZIT

Mit diesem Prifverfahren und der ent-
sprechenden Bestatigung eines Anbieters
von Verbundabdichtungen oder von flexi-
blen Zargenbdndern kénnen eine hohe
Sicherheit gewadhrleistet und massive
Bauschaden verhindert werden. Das Ziel
soll sein, die Qualitat und Sicherheit zu
fordern.

Einschnitt-Priifung mit handelsiiblichem
Cutter auf einem Dichtband mit vor-
montierter metallischen Einlage.




DISPOSITION D'ESSAI DE LA PROTECTION CONTRE
LES COUPURES SELON SIA 271/1

La protection durable de la structure du batiment est toujours la priorité d’'un maitre d'ceuvre et constitue un
élément important pour éviter les dégats des eaux. Il en va ainsi dans les salles d'eau privées comme dans les
salles de bains semi-publiques ou publigques. C'est la raison pour laquelle un dispositif d’essai a été développé
afin de vérifier I'aptitude d'une protection contre les coupures dans les systémes d'étanchéité.
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Il est conforme a I'état de la technique
qu'un spécialiste installe des rubans adhé-
sifs pour les cadres avec un insert métal-
lique intégré, par exemple pour les bai-
gnoires et les bacs a douche ou pour les
bandes d'étanchéité mur/mur ou mur/sol
avec une protection contre les coupures
prémontée en usine. La norme SIA 271/1
« Etanchéités des piéces intérieures», qui
paraitra prochainement, contient donc éga-
lement des dispositions relatives a I'étude
et a I'exécution de la protection contre les
coupures. La question se pose toutefois
de savoir si, en cas de remplacement d'un
joint d'étanchéité, la protection contre les
coupures offre effectivement une protec-
tion sdre de I'étanchéité sous-jacente ou
du ruban adhésif pour les cadres en cas de
sollicitation de coupe correspondante.

PROCEDURES D'ESSAI POUR PLUS
DE SECURITE

C'est pourquoi une méthode et un disposi-
tif d’essai ont été mis au point pour tester
I'aptitude d'une protection contre les
dommages de coupe sur les systémes
d'étanchéité et les rubans adhésifs pour
les cadres. La charge minimale de quatre
kilogrammes de pression correspond a
une charge habituelle sur un joint d’étan-
chéité lors du découpage.

Le procédé d’'essai d'incision permet
maintenant de tester la résistance de la

Test d'incision avec un cutter du commerce
sur une bande d'étanchéité avec insert

métallique prémonté.

protection contre les dommages de coupe
a la pénétration d'un outil de coupe. La
protection contre les coupures appliquée
sur une couche d’étanchéité est soumise a
une charge définie sur I'outil de coupe. La
charge sur I'outil de coupe est augmentée
jusqu’a la défaillance de la protection
contre les dommages de coupe.

REALISATION DU CONTROLE

L'essai est effectué a une température
ambiante de 23 + 3°C, I'humidité de l'air
doit étre documentée. La machine a dé-
couper est placée sur I'élément a essayer
avec une charge d’essai initiale de 4,0 kilo-
grammes et a une distance minimale de
20mm du bord de I'éprouvette, en évitant
tout choc. Le dispositif de coupe ou
I'éprouvette est déplacé a une vitesse
approximativement sinusoidale, vitesse
maximale d’environ 0,25m/s, sur une dis-
tance d’environ 200mm. Apreés l'opéra-
tion de coupe, le dispositif de coupe est
soulevé de ['éprouvette, puis remis au
méme endroit. L'essai est effectué trois
fois sur chaque éprouvette.

Aprés l'essai, vérifier que I'éprouvette ne
présente pas de défauts au niveau de la
protection contre les coupures et de la
couche d’'étanchéité. Si la couche d'étan-
chéité et la protection contre les coupures
sont intactes, la charge d’essai est aug-
mentée pour ['éprouvette suivante. La
charge d'essai est augmentée par paliers
de 1kg jusqu’a la premiére défaillance de
I'éprouvette. Aprés chaque éprouvette, la
lame doit étre remplacée sur le dispositif
de coupe.

Pour confirmer la charge d'essai, deux
autres éprouvettes sont soumises a la der-
niére charge d'essai sans défaut. Si, lors
des essais suivants, un défaut est consta-
té au niveau de la protection contre les
coupures ou de la couche d'étanchéité, la
charge d'essai doit étre répétée jusqu’a ce
que 3 échantillons au total aient passé
I'essai de coupure sans défaut. La charge
d’essai la plus élevée sans dommage pour
I'éprouvette est utilisée pour la classifica-
tion.

RAPPORT D'ESSAI

Le rapport d’essai doit contenir les infor-

mations suivantes:

a.) Référence de la procédure utilisée.

b.) Organisme de controéle.

c.) Systéme d'essai.

d.) Appareil de coupe.

e.) Date de I'essai.

f.) Température et humidité relative
de l'air.

g.) Identité de I'appareil (désignation,
fabricant, etc. ).

h.) Charge d'essai sans défaut
en kilogrammes.

CONCLUSION

Cette procédure de contréle et la confir-
mation correspondante d‘'un fournisseur
d'étanchéités composites ou de rubans
adhésifs flexibles pour les cadres per-
mettent de garantir une sécurité élevée et
d'éviter des dommages massifs au béati-
ment. L'objectif doit étre de promouvoir la
qualité et la sécurité.

La structure et la réalisation de cet essai d'in-
cision sont définies comme suit et sont dé-
crites plus en détail dans la recommandation
PAVIDENSA PAV-A 07 : 2024:

EPROUVETTE: COUCHE D'’ETANCHEITE
AVEC PROTECTION CONTRE LES
COUPURES:

- Eprouvette d'une longueur de 0,7 bis 1,0m.
- 15 Eprouvettes.

SUPPORT DE COUPE:

— Plaque en acier de 3mm.

- Enplus, entre I'éprouvette et la plaque
d'acier, un support en mousse de Tmm
d’'épaisseur.

APPAREIL DE DECOUPE:
— Cutter usuel du commerce avec lames a
segment.

DISPOSITIF D’ESSAI:
— Dispositif d'essai avec outil de coupe fixe.
- Charge d'essai définie constante et
répétée sur I'éprouvette.
- L'outil de coupe doit étre positionné
a un angle de 40° + 5° par rapport
a l'éprouvette.
— Le mouvement de la machine a découper
selon une courbe de vitesse sinusoidale.

PRF’PARATION DU CONTROLE:
— Eprouvette fixée sur la plaque en acier.

H Revue des étanchéités et des revétements



