
   Recommandation PAV-U 07:2023 

janvier 2023 
(remplace la version 2022) 

PAVIDENSA, Seilerstrasse 22, case postale, 3001 Berne 
031 310 20 34, www.pavidensa.ch, info@pavidensa.ch 

Profondeur de rugosité du support en béton 
 
Les normes en matière d’étanchéité et de revêtement de sol définissent des exigences au 
support relatives à la rugosité. La présente recommandation offre une vue d’ensemble des 
normes actuellement en vigueur. Une rugosité plus élevée augmente la surface d’adhérence. 
Par rapport aux systèmes d’étanchéité en revanche, une rugosité trop élevée présente le 
risque de zones peu épaisses dans la couche d’étanchéité. 
 
La profondeur de rugosité peut être modifiée par des procédés appropriés. Le problème est 
qu'elle dépend plus de la nature du béton que de la technique de préparation du support. 
C'est pourquoi la technique de préparation du support doit être testée sur place afin de déter-
miner le procédé approprié. 
 
En fonction de la formulation du béton, la surface peut être hautement résistante et présenter 
néanmoins une aptitude suffisante à l’adhérence. Lorsque le procédé de préparation stan-
dard ne permet pas d’obtenir la rugosité minimale, il peut s’avérer utile de vérifier l’aptitude à 
l’adhérence requise à l'aide d’essais de résistance à la traction d’adhérence. Les surfaces en 
béton à haute résistance présentent surtout un problème pour la couche de primaire (adhé-
rence du primaire sur la surface béton). On pourrait faire la tentative dans ce cas de se pas-
ser du primaire si le système (sans agent liant) obtient les valeurs de résistance à la traction 
d'adhérence exigées. 
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d’étanchéité posés sans 
adhérence) 
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Rugosité conforme à la 
norme SIA point 2.2.1.3 
Tableau 1 Exigences re-
latives au support 

Rugosité entre 1 et 3 mm, 
taloché et sans aspérités 

Rugosité entre 0,5 et 1,2 mm 
< 0,5 mm* rendre rugueuse  
< 1,2 mm** compenser par ra-
gréage ou masse de compen-
sation bitumineuse 

Mesures conformes à la 
norme point 2.3.2.5 

Les écrans pare-vapeur bitumineux, soudés en plein doi-
vent avoir une épaisseur d’au moins 3,5 mm. Si le support 
ne remplit pas les exigences relatives à la rugosité, il faut 
augmenter l’épaisseur ou adapter la rugosité par des me-
sures appropriées (Tableau 1). Jusqu’à une rugosité de 
1,2 mm, un écran pare-vapeur d’une épaisseur minimale 
de 5 mm permet d’obtenir le résultat attendu. 
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Rugosité conforme à la 
norme Annexe B.1 Ta-
bleau 16 Exigences rela-
tives au support 

Rugosité ≤ 3 mm Rugosité minimale 0,5 mm* Rugo-
sité maximale 1,2 mm 

Rugosité selon la norme 
point 6.3.4 

Pour la planéité du support, une tolérance maximale admis-
sible de 10 mm sous latte de 2 m. La rugosité ne doit ja-
mais être supérieure à 2,0 mm. 
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 Référence Système d’étanchéité 
non collé (systèmes 
d’étanchéité posés 
sans adhérence) 
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Rugosité conforme à la 
norme Tableau 3 Spéci-
fications du support en 
ciment 

Taloché propre 

Couches bitumineuses: 
Rugosité < 0,5 mm* grattage 
Rugosité entre 0,5 et 1,2 mm au-
cune mesure nécessaire 
Rugosité 
< 1.2 mm** égalisation de la rugo-
sité nécessaire Profilage grossier, 
masticage des griffures ou 
couche d’égalisation bitumineuse 

Matières synthétiques liquides: 
Rugosité 0,5 à 1,2 mm en fonc-
tion de l’épaisseur du revêtement 
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Rugosité selon la 
norme: A Revêtements 
en béton dur 5.1.3 

Pour recevoir le revêtement en béton dur, la surface béton 
doit être préparée, par ex. grenaillée ou fraisée. (Aucune 
indication sur la rugosité) 

Rugosité selon la 
norme: B Revêtements 
en ciment de résine 
5.1.5 

La rugosité du support pour revêtements liquides doit avoir 
une valeur entre 0,3 à 0,5 mm 

Rugosité selon la 
norme: 
C Revêtements en ré-
sine synthétique 5.1.6 

La rugosité du support est fixée en fonction de l’épaisseur 
de la couche du revêtement dans le Tableau 14: 

Épaisseur du revêtement Rugosité 

jusqu’à 2 mm 0,3 à ≤ 0,5 mm 

jusqu’à 5 mm 0,5 à ≤ 0,8 mm 

jusqu’à 8 mm 0,8 à ≤ 1,5 mm 

La rugosité du support pour des systèmes conductibles 
et/ou pour pontage des fissures ne doit pas dépasser 
0,3 mm 

Rugosité selon la 
norme: D Revêtements 
de sol en magnésie et 
xylolithe 5.1.7 

La rugosité du support pour revêtements liquides doit avoir 
une valeur entre 0,3 à 0,8 mm 

 

* Si le procédé de sablage standard ne permet pas d'atteindre la rugosité minimale, il est pos-
sible de prouver l’aptitude à l’adhérence exigée à l'aide de procédés de test appropriés. 

** Les normes ne stipulent que des mesures de recharge pour l’égalisation de rugosité. Or, la 
réduction de la couche de surface par une technique appropriée (fraisage, ponçage, etc.) 
permet souvent d’obtenir des résultats aussi ciblés et efficaces (sans ajout d'autres 
couches). 

 

Clause de non-responsabilité 
PAVIDENSA s'efforce de veiller à ce que les informations sur les recommandations soient correctes. 
Elles se réfèrent à des cas normaux et sont basées sur les connaissances et l'expérience des 
membres des groupes spécialisés de PAVIDENSA. Toutefois, PAVIDENSA ne peut donner aucune 
garantie quant à leur actualité, leur exactitude, leur exhaustivité ou leur pertinence. PAVIDENSA ex-
clut sa propre responsabilité civile et toute autre responsabilité pour toute erreur ou omission ainsi que 
pour les conséquences de l'utilisation des recommandations. 


